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"MAQUINA DE DESMANCHAR CARTEIRAS E INSPECIONAR 

CIGARROS" 

Campo da ftivencao 

Refere-se a presente invenfao a uma maquina de desmanchar 
5 carteiras e inspecionar cigarros, utilizada para a recupera9ao de cigarros 
contidqs em carteiras do tipo soft cup. 
Antecedentes da Invencao 

No processo de produ?§o de carteiras de cigarros, as carteiras 
que sao rejeitadas pelas maquinas encarteiradoras, por estarem fora de padroes 
10 de qualidade preestabelecidos, sao usualmente despejadas em urn reservatorio 
localizado na estapao de rejeigao da maquina. 

Atualmente, o processo utilizado para a recupera?ao dos 
cigarros contidos nas carteiras do tipo soft cup rejeitadas e manual, isto e, nao 
existem equipamentos que realizem o desmanche das carteiras e nem a 
15 inspe^ao e a recuperafao dos cigarros contidos nelas. 

No processo manual de recupera9ao de cigarros, a pessoa 
responsavel pela tarefa se desloca ate a esta?ao de rejei?ao da maquina 
encarteiradora e recolhe o reservatorio contendo as carteiras rejeitadas e o leva 
ate o posto de inspe9ao, onde as carteiras rejeitadas sao depositadas em um 
20 outro reservatorio, e em seguida o reservat6rio vazio e devolvido a estafao de 
rejei9ao. 

Ao retornar ao ppsto de trabalho, a pessoa, manualmente, efetua 
o. desmanche das carteiras,^ abrindo-as uma a uma, retirando o selo fiscal, o 
filme de polipropileno, o rotulo e o forro de alumlnio. Em seguida, o 
25 funcionario inspeciona visuabnente um grupo de cigarros que estavam dentro 
da carteira. Os cigarros que ele julgar que estao fora dos padroes de qualidade 
preestabelecidos sao desprezados e eliminados, aqueles que ele julgar que 
atendem aos padroes de qualidade sao depositados em uma gaveta de papelao. 

Quando o reservat6rio do posto de inspe9ao esta vazio, o 



funcionario recolhe outro reservatorio da esta9ao de rejeifao da maquina 
repleto de carteiras a serem desmanchadas, dando continuidade ao processo. 

As tarefas descritas acima sao executadas repetidamente ate que 
a gaveta de papelao esteja repleta de cigarros, quando, entao, os cigarros serao 
novamente inseridos no processo produtivo. 

r O processo manual apresenta alguns pontos nao satisfatorios, 
dentre os quais pode-se citar as deficiencias no aspecto da qualidade, as 
limita9oes de produtividade, e os altos custos envolvidos. 

As deficiencias no aspecto da qualidade estao fortemente 
presentes no processo manual, pois o resultado da inspegao dos cigarros e 
dependente da analise subjetiva da pessoa que a realiza. Usualmente, a pessoa 
retira todos os cigarros da carteira e os inspeciona visualmente em conjunto, de 
umaunicavez. 

A produtividade e limitada no processo manual, pois 
dependendo do desempenho da maquina encarteiradora e da qualidade das 
materias-primas, o nfvel de rejeifao pode variar. Como a quantidade de 
carteiras rejeitadas aumenta na medida em que a velocidade da maquina 
encarteiradora tambem aumenta, as pessoas encarregadas pela inspe9ao dos 
cigarros nao conseguem acompanhar esta variafao, o que implica em acumulo 
de rejeitos, deteriorando as carteiras rejeitadas e prejudicando a organizafao 
dos setores fabris. Desta forma, para solucionar este problema, a velocidade da 
maquina encarteiradora e reduzida. 

Os custos envolvidos no processo manual sao bastahte 
elevados, pois demanda uma grande quantidade de mao-de-obra direta e 
indireta, e os indices de reaproveitamento de cigarros rejeitados sao limitados, 
o que eleva os custos com materia-prima e produto. 
As Vantagens da Presente Invenpao 

A presente invenpao revela uma m&quina que fara o trabalho de 
recupera9ao e inspe9ao de cigarros, atualmente realizado de forma manual, 



proporcionando inumeras vantagens, dentre as quais pode-se citar: 

a diminui9ao das deficiencias em rela9ao ao aspecto da 
qualidade, pois a pr6pria maquina fara a inspe9ao eletrdnica individual dos 
cigarros desencarteirados, proporcionando uma maior confiabilidade nos 
resultados, eliminando-se, portanto, a dependencia na analise subjetiva da 
pessoa; 

aumento da velocidade de carteiras desmanchadas, pois se 
> • proporcionara uma maior capacidade .de acompanhar o aumento no ravel de, 
rejei9ao das maquinas encarteiradoras, proporcionando uma redu9§o no 
acumulo de rejeitos e por conseguinte uma diminui9ao da deteriora9ao dos 
cigarros rejeitados e melhor organiza9ao dos setores fabris; e 

uma substancial redu9ao dos custos presentes na atividade, pois 
com a substitui9ao do processo manual pela maquina da presente inven9ao, os 
indices de reaproveitamento de cigarros rejeitados sofrerao urn aumento 
consideravel, o que reduziri os custos com a perda de materia-prima e com os 
cigarros danificados, alem disso, com a utiliza9ao da inova9ao ora revelada, o 
grande numero de pessoas necessarias para a realiza9ao da atividade sera 
elirninado, proporcionando uma diminui9ao nos custos diretos e indiretos 
relacionados com a mao-de-obra. 
Descricao da Invenp ao 

A presente inven9§o refere-se a uma maquina de desmanchar 
carteiras e inspecionar cigarros que tern como principal objetivo recuperar, por 
meio de dispositivos mecanicos e eletronicos, cigarros que atendam aos 
padroes de qualidade preestabelecidos. Desta forma, o equipamento da 
presente inven9ao e capaz de extrair os cigarros do interior de uma carteira do 
tipo soft cup, inspeciona-los e, quando possfvel, retorna-los ao processo 
produtivo. 

O objetivo principal que e alcan9ado com a maquina da 
presente inven9ao e o maximo reaproveitamento de cigarros para o processo 
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produtivo com pouco manuseio e menor impacto para a produtividade e 
qualidade do produto. 

Desta forma, a presente invencao revela uma maquina de S 
desmanchar carteiras e inspecionar cigarros, utilizada para a recuperacab de 
5 cigarros contidos em carteiras do tipo soft cup, que compreende os dispositivos 
que serao descritos abaixo. 

Um acumulador de carteiras que contem uma pluralidade de 
calhas de armazenamento de carteiras, as calhas se movimentam atraves de 
duas correias de blocos que se deslocam em sentidos opostos, sendo que as 
10 correias sao acionadas por um ou mais dispositivos de acionamento. As calhas 
podem ser transferidas de uma correia para a outra por meio da atuacSo de dois 
pistSes pneumaticos. 

• Um canal de transferencia em forma de semitubo com secao 
retangular compreendendo guias. 
15 Um primeiro tambor, composto de um cilindro intemo fixo, 

preso na estrutura da maquina, e de um cilindro externo movel acionado por 
um dispositivo de acionamento, atraves de correias dentadas e polias, que 
proporciona um movimento intermitente ao mesmo. O cilindro intemo 
apresenta ao longo de sua superficie uma pluralidade de orificios, e o seu 
20 espaco interno esta sob vacuo. Ao longo da periferia do cilindro extemo 
tambem e provida uma pluralidade de orificios. O primeiro tambor compreende 
ainda uma tubulacao de ar comprimido que atravessa ambos os cilindros ate a 
superficie do cilindro extemo. 

Bolsas de fixacao de carteira, que sao fixadas na superficie do 
25 cilindro extemo, contendo uma pluralidade de orificios que estao alinhados 
com os orificios do cilindro extemo, quando a bolsa esta na posicao initial. 
Cada bolsa e preferencialmente revestida internamente em poliuretano para 
proportions uma alta aderencia entre a sua superficie de contato e a superficie 
do rotulo da carteira, quando o vacuo e aplicado. A base de cada bolsa e m6vel 



e em uma de suas extremidades e provido urn rolete que gira ao longo de uma 
pista de came, que permite o retomo da bolsa a sua posicao inicial. 

Um dispositivo de abertura das abas do forro de aluminio que 
tern a funcao de abrir e garantir a abertura completa das abas do forro de 
aluminio do topo da carteira mesmo que elas estejam coladas devido a um 
excesso de adesivo na lateral do fechamento do rotulo e/ou no selo fiscal de 
fechamento. O dispositivo e composto de um pistao pneumatico, de uma unha, 
de mancais e,de um amortecedor. 

Uma guia, fixada no dispositivo pressionador de abas e 
deslocador de rotulo que mantem a abertura completa das duas abas do forro de 
aluminio para sua posterior fixacao no proprio dispositivo pressionador de abas 
e deslocador de rotulo. 

Um dispositivo pressionador de abas e deslocador de rotulo que 
tem como funcao fixar o forro de aluminio e promover a retirada do rotulo. O 
dispositivo e composto de dois pist5es pneumaticos que movimentam as duas 
prensas de abas, e de um pistao pneumatico que movimenta as hastes e de um 
dispositivo que suga e descarta o rotulo. 

Um dispositivo de rejeicao de carteiras nSo abertas que 
compreende inn sensor, um pistao pneumatico e hastes. 

Um segundo tambor, que e o responsavel pela retirada do forro 
de aluminio, composto de um cilindro intemo fixo, preso na estrutura da 
maquina, e de um cilindro externo movel acionado por um dispositivo de 
acionamento, atraves de correias dentadas e polias, que proporciona um 
movimento intermitente ao mesmo. O cilindro interno apresenta ao longo de 
sua superficie uma pluralidade de orificios, e o seu espaco intemo esta sob 
vacuo. Ao longo da periferia do cilindro externo tambem e provida uma 
pluralidade de orificios. 

Guias de abertura das dobras de topo e fundo do forro de 
aluminio que facilitam a abertura e desdobramento das mesmas, quando 
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estiverem passando pela intersecao do primeiro tambor com o segundo tambor. 

Um reservat6rio de cigarros confeccionado preferencialmente 
em policarbonato, com a finalidade de armazenar os cigarros que se soltam do 
forro de aluminio. 

5 Um tambor de inspecao que recebe os cigarros proveriientes do 

reservatorio de cigarros. Para que nao ocorra amassamento dos cigarros no 
reservatorio de cigarros, em funcab do movimento de rotacao do tambor de 
inspecao, e posicionado um "rolo de contra giro" que inibe a pressao da coluna 
de cigarros. O tambor de inspecao e formado por um cilindro interno fixo, 
10 preso na estrutura da maquina e por um cilindro extemo movel acionado por 
um dispositivo de acionamento, atraves de correias dentadas e polias, que 
proporciona um movimento contfnuo ao mesmo. O cilindro interno apresenta 
ao longo de sua superficie uma pluralidade de orificios, e o seu espaco interno 
esta sob vacuo. Ao longo da superficie do cilindro externo existem canais 
15 capazes de armazenar um unico cigarro, que sera fixado por meio de vacuo, e 
tambem <§ provida uma pluralidade de orificios que permitem a acao do vacuo e 
orificios localizados no centro dos canais que estSo em comunicacao com uma 
tubulacao de ar comprimido na regiao de rejeicao de cigarros. 

Um dispositivo de inspecao de cigarros composto de um sensor 
20 otico que verifica a presenca do filtro e de um sensor inftavermelho que 
verifica o estado da ponta da banra de fumo. 

Um" dispositivo de rejeifao de cigarros que recebe o sinal 
„ proveniente do dispositivo de inspefao e executa a rejeifao do cigarro que esta 
fora do padrao de quaUda'de atraves de umjato de ar proveniente de um orificio 
25 situado no centro do canal. 

Depositos de rotulo, de forro de alummio, e de cigarros que 
armazenam os objetos descartados pela maquina. Cada deposito e composto de 
um ventilador e de tubos condutores. O ventilador provoca a succao do 
material descartado que sera conduzido pelos tubos ate o deposito 
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correspondente. 

Deposito de carteiras rejeitadas, que e composto por tuna gaveta 
localizada na parte inferior da maquina e por urn tubo condutor. 

Esteira coletora de cigarros selecionados, acionada pelo 
dispositivo de acionamento do tambor de inspefao, que recebe e transporta os 
cigarros inspecionados e que n3o apresentam problema de ponta vazia e falta 
de filtro. 

Uma estrutura, na qual estao fixados todos os componentes da 
m&quina, como os cilindros internos do primeiro e segundo tambores e do 
tambor de inspefao, e tambem as prote?6es. Junto a estrutura, h& urn painel de 
controle. 

O vacuo presente no interior dos cilindros internos do primeiro, 
segundo e terceiro tambor (tambor de inspe9ao) 5 assim como o ar comprimido 
utilizado pela maquina podem ser provenientes das linhas de utilidades da 
propria fabrica onde a mdquina est& instalada. Entretanto, a maquina pode 
compreender, opcionalmente, uma bomba de vacuo auxiliar. 
Breve Descricao dos Desenhos 

Uma realizagao da maquina de desmanchar carteiras e 
inspecionar cigarros objeto da presente invenpao esta ilustrada nos desenhos 
em anexo, onde: 

A Figura 1 e inna vista em perspectiva isom6trica da maquina 
de desmanchar carteiras e inspecionar cigarros objeto da presente invenfao. 

A Figura 2 e uma vista ftontal da maquina de desmanchar 
carteiras e inspecionar cigarros objeto da presente inven9ao. 

A Figura 3 e uma vista em perspectiva isometrica da maquina 
de desmanchar carteiras e inspecionar cigarros objeto da presente inven$§o, 
onde estao tambem ilustrados os depositos de rotulo, forro de aluminio e 
cigarros rejeitados, bem como o painel de controle da maquina. 

A Figura 4 e uma outra vista em perspectiva isometrica da 



maquina de desmanchar carteiras e inspecionar cigarros objeto da presente 
inven$ao, onde estao tambem ilustrados os depositos de r6tulo, forro de 
aluminio e cigarros rejeitados, bem como o painel de controle da miquina e a 
gaveta de armazenamento de carteiras rejeitadas. 

A Figura 5 ilustra o acumulador de carteiras. 

A Figura 6 ilustra o canal de transferencia. 

A Figura 7 ilustra o primeiro tambor. 

A Figura 8 ilustra o . primeiro tambor com as bolsas de fixa9ao, 
o dispositivo de abertura das abas do forro de alununio, o dispositivo 
pressionador de abas e deslocador de rotulo e a pista de came. 

A Figura 9 ilustra uma vista em corte do primeiro tambor, onde 
sao ilustrados o cilindro interno, o cilindro extemo e a tubula^ao de ar. 
eomprimido. 

A Figura 10 ilustra a bolsa de fixafao da carteira. 

A Figura 1 1 ilustra o dispositivo de abertura das abas do forro 

de aluminio. 

A Figura 12 ilustra a guia que mantem a abertura das abas do 
forro de aluminio. 

A Figura 13 ilustra o dispositivo pressionador de abas e 
deslocador de rotulos. 

A Figura 14 ilustra o dispositivo que suga e rejeita o rotulo e o 
tubo condutor do rotulo. 

A Figura 1 5 ilustra o segundo tambor. % 

A Figura 16 ilustra uma vista em corte do segundo tambor, 
onde sao * ilustrados o cilindro interno, o cilindro extemo e o tubo de ar 
comprimido. 

A Figura 17 ilustra as guias de abertura das dobras de topo e 
fundo do pap?l aluminio e o segundo tambor. 

A Figura 18 ilustra as guias de abertura das dobras de topo e 
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fundo do papel aluminio. 

A Figura 19 ilustra o reservatorio de cigarros 

A Figura 20 ilustra o dispositivo de rejei9ao de carteiras e tubo 

condutor da carteira rejeitada. 
5 A Figura 21 ilustra o tambor de inspeijao e o rolo de contra 

giro. 

A Figura 22 ilustra o tambor de irispepao, o rolo de contra giro, 
o reservatorio de cigarros e a esteira coletora de cigarros selecionados. 

A Figura 23 ilustra o tambor de inspe?ao com o dispositivo de 
10 inspe9&o e o tubo condutor de cigarros rejeitados. 

A Figura 24 ilustra uma vista em corte do tambor de inspe9ao, 
onde sao ilustrados o cilindro interno, o cilindro externo, a tubula9ao de ar 
comprimido para a rejei9&o do cigarro e o rolo de contra giro. 

A Figura 25 ilustra a parte motriz da maquina, ou seja, os 
1 5 acionamentos, correias e polias. 

A Figura 26 ilustra a esteira coletora de cigarros selecionados. 

A Figura 27 ilustra a estrutura da m&quina sem as prote?oes e o 
painel de controle. 

I A Figura 28 ilustra os componentes de uma carteira do tipo soft 

20 cup. 

Descricao da modalidade preferida da presente invencao 

A maquina de desmanchar carteiras e inspecionar cigarros 1 
objeto; da presente* inven9ao, ilustrada nas figuras 1 a 4, tern como principal 
objetivci extrair cigarros do interior da carteira do tipo soft cup 72, inspeciona- 
25 los e retorna-los a!o processo produtivo caso apresentem condi95es de uso. 

As carteiras do tipo soft cup, que nao estao danificadas, que nao 
estao envolvidas pelo filme de polipropileno 73 e que nao contem o selo fiscal 
de fechamento 76, sao posicionadas manualmente em cada uma das calhas de 
alimenta9§o 23 do acumulador de carteiras 2, em uma unica dire9ao e sentido, 



isto e, verticalmente uma sobre a outra. 

A calha que se encontra alinhada com o canal de transferencia 3 
fomece as carteiras para a maquina, enquanto as demais calhas estao sendo 
preenchidas pela pessoa encarregada. Quando todas as carteiras de uma calha 
sao consumidas pela maquina, urn sensor detectara que a calha esta vazia e 
acionara urn pistao pneumdtico 25 que ira deslocar a calha vazia do canal de 
transferencia. Um sistema de correias de blocos motorizadas 24, permite que 
uma nova,calha repleta de carteiras se alinhe com o canal de transferencia e 
continue alimentando a maquina. As calhas sao movimentadas pela a?ao das 
correias de blocos 24, sendo que as calhas podem ser transferidas de uma 
esteira para a outra atraves da a9ao de dois pistoes pneumaticos 25 e 26. 

\ As carteiras provenientes da calha 23 descem por gravidade 
atraves do canal de transferencia 3 e sao acomodadas nas bolsas de fixagao de 
carteira 27 que se encontram solidarias a superficie do cilindro extemo do 
primeiro tambor 32. As carteiras permanecem fixas no interior das bolsas 
devido a aderencia proporcionada pelo revestimento interno da bolsa 36 e 
devido ao vacuo que esta sendo aplicado na carteira, proveniente dos orificios 
da bolsa 37 que estao alinhados com os orificios 31 do cilindro extemo do 
primeiro tambor 32, que por sua vez estao alinhados com os orificios (20) do 
cilindro interno 33 do primeiro tambor, permitindo a comunica9ao do vacuo 
existente no interior do cilindro interno com a bolsa. 

O cilindro externo do primeiro tambor 4 acionado pelo 
dispositivo de acionamento 67, por meio de correias .dentadas 69,e polias 35, 
conduz em movimento intermitente a bolsa de fixa9ao de carteira ao encontro 
do dispositivo de abertura das abas do forro de alummio 28. Quando a bolsa se 
aproxima do referido dispositivo, um sensor envia um sinal para que o pistao 
pneumatico 39 atue, empurrando a unha 41 em direfao a bolsa 27, A unha 
penetra nas abas do foiTo de aluminio 75 do topo da carteira fazendo com que, 
durante o movimento da bolsa, as abas se abram mesmo que estejam coladas 



devido a urn residuo de adesivo do selo fiscal de fechamento. Uma mola 40 
minimiza o impacto da unha contra a carteira, evitando que a carteira seja 
danificada. 

As abas do forro de aluminio permanecem abertas ao longo da 
trajetoria ate o dispositivo pressionador de abas e deslocador de rotulo atraves 
,da a?ao da guia 42 que esta presa ao proprio dispositivo 29. 

Ao entrar no dispositivo pressionador de abas e deslocador de 
rotulo 29, um sensor envia urn sinal para que os dois pistoes pneumaticos (45) 
acionem as respectivas prensas de abas, que por sua vez irao prender as abas do 
forro de aluminio. Apos o forro de aluminio estar seguro, o pistao pneumatico 
43 e acionado de modo a empurrar as hastes 44 que deslocam a base da bolsa 
de fixa9ao de carteira 36, fazendo com que o rotulo 74, que estd preso a bolsa 
devido ao vacuo e a aderencia proporcionaida pelo revestimento intemo da 
bolsa, se desloque soliddrio a base movel da bolsa, desta forma separando-o do 
forro de aluminio, que nao se desloca junto com a bolsa. 

Quando a bolsa e deslocada, a pluralidade de orificios 37 da 
mesma nao se encontra mais alinhada com a pluralidade de orificios do cilindro 
extemo do primeiro tambor 46, cessando, portanto, a comunicafao com o 
vacuo proveniente do interior do cilindro intemo 33. Nesta posi?ao, os orificios 
da bolsa se alinham com a tubulagao de ar comprimido 34, que ira desprender 
o rotulo da superficie aderente da bolsa, facilitando a sua remo?ao pelo 
dispoisitivo 30 que o sugara e o descartara no tubo condtltor 17, onde o rotulo 
sera sugado e conduzido ate o deposito de rotulos 1 1 . 

A bolsa apresenta em uma de suas extremidades um rolete 38 
que gira ao longo de uma pista de came 79. A maquina e projetada de tal "forma 
que" o momento em que o pistao pneumatico 43 recebe um sinal da parte 
eletronica da maquina para deixar de atuar sobre as hastes 44, coincide com o 
momento em que o rolete 38 esta passando por uma regiao da pista de came 
que o comprime, fazendo com que a base da bolsa volte a sua posifao original. 
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Ap6s a base da bolsa ter voltado a sua posicao inicial, os 
pistoes pneumaticos recebem urn sinal da parte eletrSnica da maquina para 
deixarem de atuar nas prensas de abas 45, liberando o forro de alummio que 
seguira fixo por vacuo na bolsa, uma vez que a comunicacao com a camara de 
5 vacuo e restabelecida devido ao realinhamento dos orificios do cilindro externo 
32 com os da bolsa 27. 

As carteiras que nSo sSo abertas sao detectadas por um sensor 
no dispositivo de rejeicao de carteiras 52 e expelidas por hastest66 acionadas 
por um pistao pneumatico 65 para um tubo condutor 53 que as conduzira para 
10 a gaveta 22 onde serab armazenadas. 

O forro de aluminio 75, contendo os cigarros no seu interior, 
sera aberto na intersecSo entre o primeiro 4 e o segundo tambor 5. Qs orificios 
46 do cilindro externo do segundo tambor 48 estao alinhados com os orificios 
do cilindro interno 64, pennitindo, desta forma, que o vacuo proveniente do 
interior do cilindro interno 49 aja na superficie do cilindro externo do segundo 
tambor 48. Quando a bolsa de fixacao se aproxima do segundo tambor 5, o 
vacuo presente nele ira sugar as abas do forro de alummio. Como cada um dos 
dois tambores 4 e 5, atraves da acao do vacuo, segura uma ponta do forro de 
aluminio, e como eles giram em sentidos opostos, o forro de aluminio sera 
) aberto pelo movimento concomitante dos dois tambores. Com a abertura 
completa do forro de aluminio os cigarros sao despejados no reservatdrio de 
cigarros 6. - 

Apos este momento, o cilindro externo 32 do primeiro tambor . 
passa por uma regiao onde nab ha orificios no cilindro interno 33, fazendo com 
a acao do vacuo deixe de existir, soltando o forro de alurninio do primeiro 
tambor 4, permitindo que o forro de aluminio permaneca fixo somente no 
cilindro externo 48 do segundo tambor 5 atraves do vacuo proveniente do 
interior do cilindro interno 49 do segundo tambor. O segundo tambor e 
acionado pelo mesmo dispositivo de acionamento 67 do primeiro tambor, 
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atraves de polia 50 e correias dentadas 69, que proporciona urn movimento 
intermitente ao mesmo. 

Na intersesao entre o primeiro 4 e o segundo 5 tambor, existem 
guias de abertura das dobras de topo e fundo do forro de aluminio 51 que 
facilitam a abertura completa das abas de topo e fundo do forro de aluminio. 

O forro de aluminio permanece preso ao cilindro extemo 48 do 
segundo tambor ate uma regiao onde o cilindro interno 49 nao apresenta 
orificios, desta forma impedind®:,a a<?ao do vacuo sobre o cilindro extemo, 
quando entao o forro de aluminio ira se desprender do segundo tambor 5 e sera 
conduzido pelo tubo condutor 19, atraves de sucfao, ate o deposito de forros de 
aluminio 13. 

Para amortecer a queda dos cigarros no reservatorio 6, evitando 
que eles sejam danificados, pode-se opcionalmente instalar uma malha no 
reservatorio. 

O reservat6rio 6 e preferencialmente confeccionado em 
policarbonato, transparente, com a finalidade de permitir a uma 6tima 
visibilidade do seu interior, possibilitando a detecfao de embolamentos de 
cigarros. 

Os cigarros armazenados no reservatorio de cigarros 6 sao 
capturados e sugados pelos canais 55 do tambor de inspe^ao 9. O cilindro 
extemo 60 do tambor de inspe9ao apresenta orificios 56 em cada um dos canais 
e o cilindro interno 61 apresenta orificios 62 ao longo de sua superficie que 
permitem-que o vacuo presente no seu interior atue na superficie do cilindro 
extemo quando os orificios de ambos os cilindros estao alinhados. Cada canal 
55 pode armazenar um unico cigarro, que sera fixado por meio da a?ao do 
vacuo proveniente do interior do cilindro interno 61. 

Para que nao ocorra esmagamento dos cigarros contra as 
paredes do reservatorio 6, em funfao do movimento de rota^ao do tambor de 
inspe?ao 9, posiciona-se um "rolo de contra giro" 54 na interface entre o 
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reservatorio 6 e o tambor de inspesao 9 de modo a minimizar a pressao sobre 
os cigarros. O cilindro externo do tambor de inspefao e o rolo de contra giro ^ 
sSo acionados, atraves de polias 58 e 59 e correias dentadas 70, pelo mesmo 
dispositivo de acionamento 68 que proporciona urn movimento de rotagao 
5 continuo aos mesmos. 

Os cigarros sao conduzidos pelo tambor de inspefao ate o 
dispositivo de inspe9ao 57 que atraves de urn sensor 6tico e outro 
ij^fravermelho detectam respectivamente^a presen?a do filtro do cigarro 77 e se 
o cigarro esta com a ponta vazia 78, isto e, sem a presenfa de ftuno ate a ponta 
10 do cigarro. 

Se o cigarro estiver perfeito ele permanecera solidario ao 
tambor de inspefao, caso contrario sera .enviado urn sinal para a parte 
eletronica da maquina que ira permitir que um jato de ar expulse o cigarro para 
o tubo condutor 17 que ir& conduzi-lo, por suc9ao, ate o deposito de cigarros 
15 rejeitados 11. O jato de ar 6 proveniente de um orificio localizado no centro do 
canal. Este orificio esta ligado a uma tubvda?ao de ar comprimido 63 que 
atravessa os cilindros intemo e extemo, sendo que a pressao do ar comprimido 
e suficiente para veneer a af ao do vacuo que e aplicado ao cigarro. 

Os cigarros que podem ser reaproveitados no processo 
20 produtivo sao conduzidos pelo cilindro extemo 60 ate uma regiao do tambor de 
inspe9ao onde nao hd orificios no cilindro intemo 61, cessando a atua?ao do 
yacuo no cilindro extemo do tambor de inspegao, permitindo que os cigarros 
sejam despejados em uma esteira coletora de cigarros selecionados 10, que os 
conduzira ate um equipamento que ird armazenar os cigarros em gavetas. 
25 O vacuo e o ar comprimido utilizados pela maquina sao 

usualmente provenientes das proprias instalagoes fabris. Entretanto, uma 
bomba de vacuo auxiliar pode ser opcionalmente acoplada a maquina para 
garantir o vacuo ideal no interior dos tres cilindros intemos da maquina. 

A mdquina apresenta uma estrutura 71 na qual estao fixados 



todos os componentes fixos citados acima e tambem as protegoes da maquina 7 
e 8, e a parte eletrica e eletronica da maquina. Junto a estrutura 71 3 ha urn 
painel de controle 21. 



REIVINDICACOES 

1. Maquina de desmanchar carteiras e inspecionar cigarros (1), 
utilizada para a recupera9ao de cigarros contidos em carteiras do tipo soft cup 
(72), caracterizada pelo fato de compreender: 

urn acumulador de carteiras (2), que compreende uma 
pluralidade de calhas de armaizenamento de carteiras (23) que se deslocam 
atraves de duas correias de blocos (24) que se movimentam em sentidos 
opostos, acionadas por um ou mais dispositivos de acionamento, cada calha 
(23) sendo capaz de ser transferida de uma esteira para a outra por meio da 
atua?ao de dois pistoes pneum&ticos (25, 26); 

um canal de transferencia (3) em forma de semitubo com se?ao 
retangular, compreendendo guias; 

um primeiro tambor (4) 3 composto por um cilindro interno fixo 
(33), preso na estrutura da m&quina (71), e por um cilindro extemo movel (32) 
acionado por um dispositivo de acionamento (67), atraves de correias dentadas 
e polias (69, 35), que proporciona um movimento intermitente ao mesmo, em 
que o cilindro interno apresenta ao longo de sua superficie uma pluralidade de 
orificios (20), e o seu espa90 interno esta sob v&cuo, e ao longo da periferia do 
uiin*^ _^' o e provida uma pluralidade de orificios (31), em que o primeiro 
tambor (4) compreende ainda uma tubula9ao de ar comprimido (34) que 
atravessa ambos os cilindros ate a superficie do cilindro extemo; 

bolsas de fixafao de carteira (27), que sao fixadas na superficie 
do cilindro extemo (32), contendo uma pluralidade de orificios (37), sendo 
revestida internamehte em material aderente, em que a base (36) de cada bolsa 
e movel e em uma de suas extremidades e provido um rolete (38) que'gira ao 
longo de uma pista de came (79); 

um dispositivo de abertura das abas do forro de alummio (28) 
composto de um pistao pneumatico (39), de uma unha (41), e de uma mola 
(40); 
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uma guia (42), fixada no dispositivo pressionador de abas e 
deslocador de rotulo (29) que mantem a abertura completa das duas abas do 
forro de alunrinio; ^2 9* 

urn dispositivo pressionador de abas e deslocador de r6tulo (29) 
5 composto de dois pistoes pneumdticos (45) que movimentam as prensas de 
abas, edeum pistao pneumatico (43) que movimenta as hastes (44) ede um 
dispositivo (30) que suga e descarta o rotulo; 

urn dispositivo de rejei9ao de carteiras nao abertas (52) que 
compreende urn pistao pneumatico (65) e hastes (66); 
10 um segundo tambor (5), composto por um cilindro intemo fixo 

(49), preso na estrutura da maquina (71), por um cilindro externo movel (48) 
acionado por um dispositivo de acionamento (67), atraves de correias dentadas 
e polias (69, 50), que proporciona um movimento intermitente ao mesmo, em 
que o cilindro intemo apresenta ao longo de sua superficie uma pluralidade de 
15 orificios (64), e o seu espafo intemo esta sob vacuo, em que ao longo da 
periferia do cilindro extemo e provida uma pluralidade de orificios (46); 

guias de abertura das dobras de topo e fundo do forro de 

aluminio (51); 

I um reservatorio de cigarros (6); 

20 um rolo de contra giro (54); 

um tambor de inspefao (9) composto por um cilindro interno 
fixo (61), preso na estrutura da maquina (71), e por um cilindro extemo movel 
,(60) acionado por um dispositivo de acionamento (68), atraves *de correias 
dentadas e polias (70, 59, 58), que proporciona um movimento contmuo ao 

25 - mesmo, em que o cilindro intemo apresenta ao longo de sua superficie uma 
pluralidade de orificios (62), e o seu espa90 intemo est& sob vacuo, em que ao 
longo da superficie do cilindro extemo existem canais (55) e uma pluralidade 
de orificios (56) que permitem a a9§o do vacuo, e tamb6m orificios localizados 
no centro dos canais que estao em comunica9ao com uma tubula9§o de ar 



comprimido (63) na regiao de rejeifao de cigarros; 

um dispositivo de inspe9ao de cigarros (57) composto de urn 
sensor otico que verifica a presen9a do filtro e de um sensor infravermelho que 
verifica o estado da ponta da barra de fiimo; 

um dispositivo de rejeifao de cigarros que. recebe o sinal 
proveniente do dispositivo de inspe9ao e executa a rejei?ao do cigarro que esta 
fora do padrao de qualidade atrav6s de um jato de ar da tubula9§k> de ar 
comprimido (63) proveniente d&lim orificio (56) situado no centro do canal; 

depositos de rotulo (12), de forro de aluminio (13), e de 
cigarros (1 1) que armazenam os objetos descartados pela maquina, sendo que 
cada deposito e composto de um ventilador (15, 16, 14) e de tubos condutores 
(18,19,17); . 

deposito de carteiras rejeitadas (22), composto por uma gaveta 
localizada na parte inferior da maquina e um tubo condutor (53); 

esteira coletora de cigarros selecionados (10), acionada pelo 
dispositivo de acionamento (68) do tambor de inspe9ao; e 

uma estrutura (71), na qual estao fixados todos os componentes 
fixos da maquina, e tambem as prote95es (7, 8), e a parte eletrica e eletronica 
da maquina, junto a estrutura (71) ha um painel de controle (21). 

2. M&quina, de acordo com a reivindica9ao 1, caracterizada 
pelo fato de compreender adicionalmente uma bomba de vacuo auxiliar. 

3. Maquina, de; acordo com qualquer luna das reivindica96es 1 
ou 2, caracterizada pelo fato de .que cada canal (55) armazena um unico 
cigarro. 

4. Maquina, de acordo com qualquer uma das reivindica96es 1 
a 3, caracterizada pelo fato de que o reservat6rio de cigarros (6) contem uma 
malha. 

5. Maquina, de acordo com qualquer uma das reivindica9oes 1 
a 4, caracterizada pelo fato de que o reservatorio de cigarros (6) e transparente. 



6. Maquina, de acordo com qualquer uma das reivindica^oes 1 
a 5, caracterizada pelo fato de que o reservat6rio de cigarros (6) e fabricado em 
policarbonato, 

7. Maquina, de acordo com qualquer uma das reivindica9oes 1 
a 6, caracterizada pelo fato de que o material aderente do revestimento intemo 
da bolsa de fixa9§o e poliuretano. 
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RESUMO 

"MAQUINA DE DESMANCHAR CARTEIRAS E INSPECIONAR 
CIGARROS" 

Refere-se a presente invenfao a uma maquina de desmanchar 
5 carteiras e inspecionar cigarros (1), utilizada para a recupera?ao de cigarros 
contidos em carteiras soft cup (72), que compreeride: 

um acumulador de carteiras (2), que compreende uma 
pluralidade de calhas de armazenamento de carteiras (23) que se deslocam 
atraves de duas correias de blocos (24) que se movimentam em sentidos 
10 opostos, acionadas por um ou mais dispositivos de acionamento, cada calha 
sendb capaz de ser transferida de uma esteira para a outra por meio da atua?ao 
de dois pistoes pneumaticos (25, 26); I 
um canal de transferencia (3) em forma de semitubo com se9ao ! 
retangular, compreendendo guias; 
15 um primeiro tambor (4), composto de um cilindro intemo fixo 

(33), preso na estrutura da maquina (71), e de um cilindro externo movel (32) 
acionado por um dispositivo de acionamento (67), atraves de correias dentadas 
e polias (69, 35), que proporciona um movimento intermitente ao mesmo, em 
que o cilindro intemo apresenta ao longo de sua superficie uma pluralidade de 
20 orificios (20), e o seu espa?o intemo est& sob vacuo, e ao longo da periferia do 
cilindro externo e provida uma pluralidade de orificios (31), em que o primeiro 
tambor (4) compreende ainda uma tubula9§o de ar comprimido (34) que 
atravessa ambos os cilindros ate a superficie do cilindro externo; 

bolsas de fixa<?ao de carteira (27), que sao fixadas na superficie 
25 do cilindro externo (32), contendo uma pluralidade de orificios (37), sendo 
revestida internamente em material aderente, em que a base (36) de cada bolsa 
e movel e em uma de suas extremidades e provido um rolete (38) que gira ao 
longo de uma pista de came (79); 

um dispositivo de abertura das abas do forro de aluminio (28) 
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composto de urn pistao pneumatico (39), de uma unha (41), e de uma mola 
(40); 

uma guia (42), fixada no dispositivo pressionador de abas e 
deslocador de rotulo (29) que mantem a abertura completa das duas abas do 

forro de aluirunio; 

urn dispositivo pressionador de abas e deslocador de r6tulo (29) 
composto de dois pistoes pneumaticos (45) que movimentam as duas prensas 
.de abas, edeum pistao pneumatico (43} que movimenta as hastes (44) edeum 
dispositivo (30) que suga e descarta o r6tulo; 
?;0 urn dispositivo de rejei?ao de carteiras nao abertas (52) que 

compreende urn pistao pneumatico (65) e hastes (66); 

um segundo tambor (5), composto de urn cilindro intemo fixb 
(49), preso na estrutura da maquina (71), e de um cilindro externo movel (48) 
acionado por um dispositivo de acionamento (67), atraves de correias dentadas 
15 e polias (69, 50), que proporciona um movimento intermitente ao mesmo, em 
que o cilindro intemo apresenta ao longo de sua superficie uma pluralidade de 
orificios (64), e o seu espa90 intemo esta sob vacuo, em que ao longo da 
periferia do cilindro externo e provida uma pluralidade de orificios (46); 

guias de abertura das dobras de topo e fundo do forro de 

20 aluminio (51); 

um reservatorio de cigarros (6); 
um rolo de contra giro (54); 

urn tambor de inspe9ao (9) composto por um cilindro intemo 
fixo (61), preso na estrutura da maquina (71), por um cilindro externo movel 
25 (60) acionado por um dispositivo de acionamento (68), atraves de correias 
dentadas e polias (70, 59, 58), que proporciona um movimento contfnuo ao 
mesmo, em que o cilindro intemo apresenta ao longo de sua superficie uma 
pluralidade de orificios (62), e o seu espa?o intemo esta sob v£cuo, em que ao 
longo da superficie do cilindro externo existem canais e uma pluralidade de 
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orificios (56) que permitem a acao do vacuo, e tambem orificios localizados no 
centro dos canais que estao em comunicacao com uma tubulacao de ar ^ ^ 
comprimido (63) na regiao de rejeicao de cigarros; 

um dispositivo de inspecao de cigarros (57) composto de um 
sensor otico que verifica a presenca do filtro e de um sensor infravermelho que 
verifica o estado da ponta da barra de fumo; 

um dispositivo de rejeicao de cigarros que recebe o sinal 
proveniente do dispositivo de inspecao e executa a rejei9ao do cigarro que esta 
fora do padrao de qualidade atraves de um jato de ar da tubulacao de ar 
i 0 comprimido (63) proveniente de um orificio (56) situado no centro do canal; 

dep6sitos de rotulo (12), de forro de alumrnio (13), e de 
cigarros (1 1) que armazenam os objetos descartados pela maquina, sendo que \ 
cada deposito e composto de um ventilador (15, 16, 14) e de tubos condutores i 
. (18,19,17); 

15 deposito de carteiras rejeitadas (22), composto por uma gaveta 

localizada na parte inferior da maquina e um tubo condutor (53); 

esteira coletora de cigarros selecionados (10), acionada pelo 
dispositivo de acionamento (68) do tambor de inspe$So; e 

uma estrutura (71), na qual estao fixados todos os componentes 
20 fixos da maquina, e tambem as protecoes (7, 8), e a parte eletrica e eletronica 
da maquina. Junto a estrutura (71), ha um painel de controle (21). 
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